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TINTAS INDUSTRIAIS

A SOLUCAO PROFISSIONAL
EM REVESTIMENTOS PARA

PISOS INDUSTRIAIS
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0 local mais limpo ndo € o que mais se limpa
... € Sim 0 que menos se suja’

1. Conservacgao do Piso

Existe uma teoria entre os administradores de locais publicos que um local que ¢é limpo inibe as pessoas de
suja-lo e um local que ja é sujo as pessoas nao tem nenhum zelo para manté-lo.

Os pisos industriais monoliticos, também conhecidos como pisos epodxis ou poliuretanos, estdo sempre
associados a modernidade. Empresas de primeira linha escolhem os pisos poliméricos porque:

— Sao monoliticos, ou seja, ndo tem juntas e ndo retém sujeiras.

— Por néo ter juntas nao permitem a proliferagéo de bactérias.

— Permitem facil a limpeza, resistindo a produtos quimicos.

— Protegem o solo, ndo permitindo a infiltragdo de produtos contaminantes.

— Previnem acidentes dos funcionarios que tem sempre um piso adequado para seu trabalho.
— Evitam manutengéo e quebra de equipamentos como carrinhos, empilhadeiras.

— Suas cores servem de sinalizagdo de areas dentro de uma empresa.

— Tem grande durabilidade.

— Tem grande resisténcia mecanica o que significa anos e anos sem gasto de dinheiro.

O que fazer para conserva-lo?

Empresas que decidem mudar para um piso epoxi tem também que mudar sua atitude em relagéo a
conservagao e esta implicito no seu uso uma mensagem aos funcionarios e visitantes:

“Queremos para nossa empresa um
lugar moderno, limpo, saudavel e de
boa aparéncia “

Ao contrario do que se vende no mercado,
0s pisos  poliméricos, epoxis e
poliuretanicos, tém grande fungdo
estrutural, contudo com o tempo eles
podem riscar, perder o brilho, impregnar
sujeiras, etc. E a uma lei natural: Um
material duro risca o que é mais mole.

Portanto é necessario escolher um tipo de revestimento adequado para o tipo correto de transito, esforgo e
agao que sera aplicada sobre este piso. A cor a ser escolhida também é importante. Nao é aconselhavel
escolher uma cor clara em um local onde pode existir manchas de pneus, riscos de borracha de sapatos.

Estes riscos, contudo, ndo impedem que os pisos tenham sua fungdo de planicidade, proteger contra
bactérias e facilitagdo da limpeza. Um piso epdxi ou PU, desde que adequado para o uso, é para vida toda,
contudo pode chegar um dia a necessidade de revitaliza-lo. Como todos os tipos de revestimentos, quanto
mais se cuida, maior 0 seu tempo de uso.
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Medidas para conservagao de um piso epoxi
RESUMO

— Estando limpo, aplicar apenas um rodo com pano molhado com Likmaxidur Cera Protetiva.

— Estando levemente sujo, lavar com Likmaxidur Limpador Desengraxante (1-40 agua) e escova de cerdas
macias.

— Aplicar Likmaxidur Cera Protetiva para evitar a aderéncia de sujeira.

— Permite ser lustrado com uma enceradeira industrial.

— Manter sempre o mesmo limpo, sem graos de areia ou abrasivos que poderiam riscar.

— Mudar as rodas dos carrinhos de metal para de poliuretano ou pneus inflaveis.

— Em caso de cadeiras, trocar as rodas por rodas de PU.

— Em caso de cadeiras de madeira e metal, instalar no pé da cadeira tampao de borracha.

— Manter as empilhadeiras limpas e com pneus limpos, instalando escovas de autolimpeza das rodas.
— Evitar o arraste de materiais pesados como tambores, palletes, etc.

— Em locais de maior concentragdo de impacto decidir por pisos flexiveis.

— Em locais de maior incidéncia de sujeira escolher cores mais escuras.

E possivel e facil revitalizar um piso e a acdo a ser tomada depende do estado do mesmo. Abaixo algumas
praticas para o assunto:

1-O processo mais simples para limpeza: Lavar o piso com uma escova ou Scoth-Brite branca utilizando
Likmaxidur Limpador Desengraxante (1-40 agua). Secar e aplicar Likmaxidur Cera Protetiva. Apos a
secagem, polir com uma enceradeira industrial.

2-Sujeira leve: Lavar o piso com uma escova ou Scotch-Brite vermelha utilizando Likmaxidur Limpador
Desengraxante (1-30 agua). Secar, aplicar Likmaxidur Cera Protetiva. Apos a secagem, polir com uma
enceradeira industrial.

3- Sujeira impregnada: Usar uma Scotch-Brite vermelha, lavar com detergente Likmaxidur Limpador
Desengraxante (1-20 agua). Secar, aplicar Likmaxidur Cera Protetiva. Apds a secagem, polir com uma
enceradeira industrial.

4- Alta impregnacdo — opgao 1: Usar uma Scotch-Brite adequada para aquela sujeira, a de cor vermelha
ou verde utilizando Likmaxidur Limpador Desengraxante (1-20 agua), lavar e secar. Aplicar massa para polir
(automobilistica) e depois retirar fazendo o polimento com maquina e |1a de carneiro. Posteriormente aplicar
Likmaxidur Cera Protetiva e apés a secagem, polir com uma enceradeira industrial.

5- Alta impregnagao — op¢ao 2: Usar uma Scotch-Brite da cor preta ou uma lixa para parede 300 em toda
a superficie com Likmaxidur Limpador Desengraxante (1-10 agua), lavar e secar. Aplicar massa para polir
(automobilistica) e depois retirar fazendo o polimento com maquina e |1a de carneiro. Posteriormente aplicar
Likmaxidur Cera Protetiva. Apds a secagem, polir com uma enceradeira industrial.

6- Alta impregnagao — op¢ao 3: Usar uma Scotch-Brite da cor preta ou uma lixa para parede 250 em toda
a superficie com Likmaxidur Limpador Desengraxante (1-10 agua) Lavar e secar. Com o piso limpo, seco:
Aplicar o Likmaxidur PU Verniz Brilhante. Aguardar 1 dia antes de usar. O produto melhora a performance a
cada dia. Likmaxidur Cera Protetiva pode ser usada posteriormente para evitar a aderéncia de sujeiras ou
revitalizar o brilho. Se o Likmaxidur PU Verniz Brilhante for aplicado a pistola, o resultado do acabamento é
fantastico, sem marca dos rolos! Posteriormente aplicar Likmaxidur Cera Protetiva. Apés a secagem, polir
com uma enceradeira industrial.

7- Alta impregnacido com riscos profundos: Usar uma Scotch-Brite da cor preta ou uma lixa adequada
para aquele polimento em toda a superficie com Likmaxidur Limpador Desengraxante (1-10 agua). Lavar e
secar. Aplicar nas partes afetadas o LIKMAXIDUR MASSA EPOXI com agregado malha 100 e fazer um
stuck. Apos 24 horas lixar toda a superficie e aplicar uma camada de acabamento (Pintura epoxi, Pintura PU
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ou Autonivelante). Posteriormente aplicar Likmaxidur Cera Protetiva. Apds a secagem, polir com uma
enceradeira industrial.

Como diminuir o brilho de um piso? Fosqueamento

Muitos gostam de ter pisos brilhantes. A vantagem do piso brilhante é de ser mais facil a conservagéo pois
adere menos sujeiras. Por outro lado pisos brilhantes mostram mais as deformagbes do local. Em outras
situacdes a reflexdo da luz pode atrapalhar o planejamento daquele ambiente como por exemplo em teatros,
museus, palcos e até mesmo em companhias com grandes areas.

E normal que com o tempo, devido ao atrito do uso, limpeza, etc., o piso va naturalmente tornando-se mais
fosco, contudo se quiser acelerar o processo pode-se aplicar no mesmo a enceradeira industrial com
elementos abrasivos da Scotch-Brite (3M). Indicamos inicialmente as cores bege e verde, contudo sugerimos
testes em um pequeno lugar para determinar qual abrasivo dara o fosqueamento sem exagerar na abrasao.
Veja abaixo o equipamento que normalmente pode ser usado.

}

Enceradeira industrial com a base onde se coloca o Scotch-Brite (3M)
Elemento verde ou bege da Scotch-Brite

O elemento é fixado na base de madeira com velcro e depois fixado no
equipamento ou enceradeira industrial

O conjunto é adequado tanto para tirar a sujeira como para fosquear o piso, dependendo do elemento
abrasivo que se escolha. Uma cera fosca a base de carnauba e se possivel teflonada pode ser aplicada.
Neste caso o polimento posterior ndo deve ser feito. A cera serve para proteger contra aderéncia de sujeira.
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GUIA DE RESISTENCIA QUIMICA

TEMPERATURA: 25%C

PRODUTO

COMCENTRACAD| AVALIACAD

PFRODUTO

Acelaldeido

COMCENTRACAD | AVALIACAD

Distilena Glicol

ACeEto de amila [mistura de IS0merns)

Dietilenoglicod monabutl eter

Acetato de Ewtlla

Dioctialate

Acetalo de Etlla

Etani

Acetaio de Ellenoghicod monobautk eder

Eber Etllico

Acetalo de 1so-amiia

Etl=naglical Monabull eter

Acetato de lso-butla Congenirado
Acetato da metia

Acetato de n-amila

Acetato de n-butiia

Apetato de proplienogiicol monometil eter Hidrexkdo de Sédip em agua 20%
Acetona Hiposioribo oe SoMo {clorn dispanivel) 15%
Acetoniria Isoforona

Acldo acelico 50% Melago

Apldo acetico glacial 100% Watanol

Acldo cloridnico 3% Meati-etil-cetona

Acldo clorsnc 15% MafiHsobwi-cetona

Acldo cresilico Olea de Alpadan

Aczldo flupridrco Concenirado Qilea de Amendolm

Azldo Toshancn (oro) Concentrado Olea de Coco

Acldo Nitrico Congcenirado Laranja, pH=6,0 t=5-5 brix

Agldo Mitrico 10% Linhaca

Agldo Sulfdrico 50% Mamona

Azldo Sulfarico 10% Qlea de Olva

Acrilato de ellla Paima

Acriaiin de Metlla Peke

Acriionitnia 2inno

Azroking Dlzo de Semente de Sirasss

Adiponiiia Dlgo de Semente de Paima

Agua Desminerallzada Dlen de Soja

Agua do mar (Sintética) Parafina (c2ra)

Alcooi Butliico Pendgido de hidrogénio | Agua Oxigena 10%

Alconl Efllico

Skydrol

Alcood Medllico

Solesso 100

Anliina

Solvessn 150

Benzeno

[Biianal

Clciohexans

Clcighexanona

Cregsnis

Dlacetona alcool

Dletliena Ghcol

Elieno (Mistura de |sdmearos)
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www.youtube.com/likotintas

Filial CE: Maranguape Filial PE: Jaboatdo dos Guararapes — PE Matriz: Novo Hamburgo — RS
fone: (85) 3521-3569 fone: (81) 3341-6651 fone: (51) 2108-4100 www.liko.com.br
metal.ne@liko.com.br metal.pe@liko.com.br vendas.metal@liko.com.br



