TINTAS INDUSTRIAIS

PRODUTO

CARACTERISTICAS

USOS

COR E BRILHO
VISCOSIDADE

SOLIDOS POR VOLUME
VIDA UTIL DA MISTURA

RELAGAO DE MISTURA
(em volume)

ESPESSURA POR DEMAO

SECAGEM

INTERVALO ENTRE
DEMAOS

RENDIMENTO

PREPARAGAO DO
PRODUTO

BOLETIM TECNICO

WASH PRIMER

Primer Vinilico Promotor de Adesao

Primer reativo bicomponente, promotor de aderéncia, a base de resina vinilica
modificada, com pigmentos anticorrosivos especiais.

Como primer de aderéncia em superficies ferrosas e nao ferrosas como
aluminio, zinco, galvanizados e ligas de dificil aderéncia.

Amarelo Esverdeado, Fosco.

15 - 25 segundos, copo Ford n°4 (a 25°C)
10% 3

4 horas (a 25°C)

3 partes do Componente A
1 parte do Acelerador para Wash Primer (componente B, ref. 59A001115)

FILME UMIDO: 100 pm ( micrometros )
FILME SECO: 10 um ( micrometros )

Manuseio: aproximadamente 30 minutos
CURATOTAL: 7 dias

(a25°C, URA 60% )*

Minimo: 5 horas
Maximo: 72 horas

(a25°C, UR.A. 60% )

Tedrico: 8,0 m?litro para 10 micrometros de filme seco.

Pratico: Variavel de acordo com o método e técnica de aplicacéo, diluicao,
tipo, rugosidade e preparacédo do substrato, condi¢des ambientais, perdas de
material durante a preparacéo, entre outros.

Diluicdo: Nao diluir. (Vide “Métodos de Aplicagao”)

Preparagao: O Componente A ndo deve ser utilizado sozinho. Homogeneizar
cada um dos componentes, através de agitagdo manual ou mecanica.
Adicionar o Acelerador para Wash Primer ao componente “A”, sob continua
agitagdo. Misturar completamente os dois componentes. Apdés completa
homogeneizagédo, aguardar entre 10 e 20 minutos para entdo aplicar o
produto, de acordo com o método de aplicagdo. Uma vez feita a mistura dos
componentes, ela devera ser utilizada dentro do prazo maximo de Vida Util
(“Pot Life”), conforme descrito acima. *(vide OBSERVACOES).
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TINTAS INDUSTRIAIS

BOLETIM TECNICO

METODOS DE APLICA(}AO Pistola Convencional: DeVilbiss JGA 502 FX 504 ou similar
Pressao de Pulverizagéo : 2,5 - 3,0 kgf/cm?
Presséo no tanque : 0,4 - 1,5 kgf/cm?

Recomenda-se a utilizagdo de Equipamentos de Protegdo Individual adequados
(6culos, mascara e luvas) durante a aplicagao do produto. Os equipamentos sugeridos
acima servem como guia, podendo-se usar equipamentos similares. Alteragdo na
quantidade de diluigdo pode ser ajustada para uma melhor aplicabilidade.

PREPARAQAQ DA A superficie devera estar limpa, seca, isenta de 6leos, graxas e outros contaminantes.

SUPERFICIE

Superficies novas: Aluminio: podera ser feita limpeza mecéanica ou manual padrao
minimo St2, Norma SIS 05.5900. Limpar a superficie com Solugdo Desengraxante
7664, ref. 11.A.067.664.

Superficies previamente pintadas com Tinta Epdxi ou Poliuretano: Verificar,
primeiramente, se a tinta ndo esta desplacando, descascando ou trincando. Caso isto
ocorra, favor consultar nosso Departamento Técnico. Caso a tinta esteja em boas
condicdes, limpar e lixar a superficie com lixa grao 320 para criar ancoragem.

Outras Superficies: Consultar Departamento Técnico

PRECAUQOES * Nao pintar sobre superficies Umidas, molhadas, em dias nublados, chuvosos ou
com umidade relativa do ar superior a 85%.
« Armazenar este produto em ambientes abrigados, secos, ventilados, longe de
fontes de calor e igni¢cdo, a uma temperatura de aproximadamente 25°C.
e Produto inflamavel. Mantenha longe de chamas e faiscas. Evite respirar os
vapores, mantendo boa ventilagdo durante a aplicagao.
« Durante a aplicagdo recomenda-se o0 uso de equipamentos a prova de exploséo.
e« Para melhores resultados, ndo aplicar quando a temperatura estiver abaixo de
10°C (& preferivel um minimo de 18°C).

RESPONSABILIDADES As instrugcdes contidas neste boletim sdo as melhores de nossa experiéncia e
conhecimento técnico. Entretanto, inUmeros fatores independem do fabricante, tais
como preparo de superficie, aplicagdo, condigdes de trabalho, etc. Portanto, Liko
Quimica Industria e Comércio de Produtos Quimicos Ltda., ndo assume qualquer
responsabilidade quanto a rendimento, desempenho, prejuizos de materiais ou
pessoas, devido ao mal uso do produto descrito neste boletim.

OBSERVAQC")ES Produto bicomponente. Cuidado ao manusear o componente B, componente corrosivo.
Deve-se respeitar a camada recomendada pois, camadas aplicadas em excesso, em
temperaturas baixas e intervalos de repintura ndo respeitados poderdo causar falhas
na pintura e retardamento na secagem. As informagdes contidas neste boletim servem
como orientagao a nossos clientes, podendo variar de acordo com as condi¢des de uso
e aplicacédo do cliente. Para maiores esclarecimentos, consulte nosso Departamento
Técnico. *Temperatura ambiente, ventilagdo, umidade relativa do ar, diluicdo,
espessura da camada e outros fatores podem influenciar na viscosidade do produto,
nos tempos de secagem, no intervalo de repintura, na cura do filme e na vida util da
mistura. Os valores mencionados anteriormente foram obtidos em laboratério em
condigbes controladas de temperatura e umidade, sendo que, quando sujeitos a
condigbes adversas, estes valores tendem a ser diferentes.

2de2 Revisédo 01 — Margo/2011 WASH PRIMER 00
Este boletim cancela e substitui os anteriores podendo ser alterado sem aviso prévio

Matriz: Novo Hamburgo — RS Filial: Maranguape — CE

fone: (51) 2108-4100 fone: (85) 3521-3569

vendas.metal@liko.com.br www.liko.com.br metal.ne@liko.com.br


mailto:vendas.metal@liko.com.br
mailto:metal.ne@liko.com.br
http://www.liko.com.br/

