TINTAS INDUSTRIAIS

PRODUTO

CARACTERISTICAS

USOS

COR E BRILHO

SOLIDOS POR VOLUME

ESPESSURA POR DEMAO

SECAGEM

RENDIMENTO

PREPARAGAO DO
PRODUTO

BOLETIM TECNICO

LIKPLASTIC VERNIZ BASE PARA PP

Verniz Base para PP

Verniz base com excelente nivelamento, brilhante e de étima aderéncia sobre
substratos de plastico a base de PP e PE.

Confere 6timo brilho, nivelamento e aderéncia da metalizagédo sobre as pecas,
proporcionando excelente acabamento e qualidade final ao produto.

Apresenta 6tima secagem.

Recomendado como verniz base para metalizagdo a vacuo em pecgas
plasticas a base de PP e PE.

Incolor, Brilhante: 52A094100 — Likplastic Verniz Base para PP
52A096174 — Likplastic Verniz Base para PP I
88A133861 — Likplastic Verniz Base para PP IV

25% %3

FILME UMIDO: 55 pym (micrometros)
FILME SECO: 15 pym (micrometros)

Flash Off: aproximadamente 10 minutos (a 25°C, URA 60%)*
Estufa: Cura: Maximo 60 minutos a 60°C

Para valores de tempo ou temperatura, consultar Departamento Técnico.

Tedrico: 15 m#/litro para 15 micrdmetros de filme seco.

Pratico: Variavel de acordo com o método e técnica de aplicagéo, diluicéo,
tipo, rugosidade e preparacao do substrato, condi¢des ambientais, perdas de
material durante a preparacéo, entre outros.

Diluicdo: N&o diluir.

Se necessario diluir com Diluente Para Likplastic Il 4362, Ref. 11.A.124.362.
Em dias frios ou com alta umidade recomenda-se o uso de Thinner
Retardador Universal, Ref. 11.A.072.810, para se evitar branqueamento das
pecas (aproximadamente entre 5% e 10%).

Preparagcdo: homogeneizar o produto através de agitagdo manual ou
mecanica (Vide “Métodos de Aplicagdo”).
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TINTAS INDUSTRIAIS

METODO DE APLICAGAO

PREPARA(;AO DA
SUPERFICIE

PRECAUGOES

RESPONSABILIDADES

OBSERVAGOES

BOLETIM TECNICO

Pistola Convencional:
Pressao de Pulverizagéo : 2,5 - 3,0 kgf/cm?
Pressao na bomba: 1,0 — 2,0Kgf/cm?

Se necessario diluir aproximadamente entre10%-30% com Diluente Para Likplastic Il
4362, Ref. 11.A.124.362.

Recomenda-se a utilizagdo de Equipamentos de Protecdo Individual adequados
(6culos, mascara e luvas) durante a aplicagédo do produto. Os equipamentos sugeridos
acima servem como guia, podendo-se usar equipamentos similares. Alteracdo na
quantidade de diluigdo pode ser ajustada para uma melhor aplicabilidade.

A superficie devera estar limpa, seca, isenta de dleos, graxas e outros contaminantes.

Superficies novas: Plastico: Limpar a superficie com Solugdo Desengraxante 7664,
ref. 11.A.067.664. Recomenda-se aquecer as pegas antes da aplicagdo do produto
(principalmente em dias frios e/ou umidos).

Outras Superficies: Consultar Departamento Técnico.

* Na&o pintar sobre superficies umidas, molhadas, em dias nublados, chuvosos ou
com umidade relativa do ar superior a 85%.

« Armazenar este produto em ambientes abrigados, secos, ventilados, longe de
fontes de calor e ignicdo, a uma temperatura de aproximadamente 25°C.

e Produto inflamavel. Mantenha longe de chamas e faiscas. Evite respirar os
vapores, mantendo boa ventilacdo durante a aplicagao.

e Durante a aplicagdo recomenda-se o uso de equipamentos a prova de exploséo.

« Para melhores resultados, ndo aplicar quando a temperatura estiver abaixo de
10°C (& preferivel um minimo de 18°C).

As instrugbes contidas neste boletim s&o as melhores de nossa experiéncia e
conhecimento técnico. Entretanto, inUmeros fatores independem do fabricante, tais
como preparo de superficie, aplicagdo, condigées de trabalho, etc. Portanto, a Liko
Quimica Industria e Comércio de Produtos Quimicos Ltda., ndo assume qualquer
responsabilidade quanto a rendimento, desempenho, prejuizos de materiais ou
pessoas, devido ao mau uso do produto descrito neste boletim.

Por se tratar de uma tinta sintética, o produto seca em contato com o ar. Portanto ndo é
recomendado o fracionamento da embalagem. Quando necessario, deve-se limpar
cuidadosamente a borda da lata e fecha-la imediatamente apdés o uso. Deve-se
respeitar a camada recomendada pois, camadas aplicadas em excesso, em
temperaturas baixas e intervalos de repintura ndo respeitados poderédo causar falhas
na pintura e retardamento na secagem. As informagdes contidas neste boletim servem
como orientagao a nossos clientes, podendo variar de acordo com as condi¢des de uso
e aplicagdo do cliente. Para maiores esclarecimentos, consulte nosso Departamento
Técnico. *Temperatura ambiente, ventilagdo, umidade relativa do ar, diluicdo,
espessura da camada e outros fatores podem influenciar na viscosidade do produto,
nos tempos de secagem, no intervalo de repintura, na cura do filme e na vida util da
mistura. Os valores mencionados anteriormente foram obtidos em laboratério em
condigbes controladas de temperatura e umidade, sendo que, quando sujeitos a
condi¢des adversas, estes valores tendem a ser diferentes.
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